
θ°
φD

H

No.チップ

θ°
φD

H

No.チップ

φD

H

θ°

No.チップ

No.

φD

H

θ°

チップ
20°

φdφQ1φC

L

G

h h1

φDφQφC

M

チップNo.

カートリッジNo.

φDφQφC

M
チップNo.

切刃長

カートリッジNo.

φDφQφC

M
チップNo.

切刃長

カートリッジNo.

φDφQφC

M チップNo.
カートリッジNo.

切刃長

切刃長

20°

セット Code No.

S.RCC-  25E
-025E
-  32E
-  43E
-  53E
-  70E
-100E

θ

0°

+3°

H

41
38
41

50
46

55
57

CC08-C（AC630M）
CC07-C（AC630M）
CC08-C（AC630M）

CC12-C（AC630M）

鋼・ステンレス

CC08-C（AC410K）
CC07-C（AC410K）
CC08-C（AC410K）

CC12-C（AC410K）

いもの

チップCode No. 

D
ボーリング範囲

～

～

～
～

～
～

32

45

70

55

130
100

25

32

53

43

100
70

セット Code No.

S.RCC-  43
-  53
-  70
-100

θ

-3°

H

46
50
55
57

CN08

鉄、いもの

チップCode No. 
D

～
～
～
～

43
53
70
100

55
70
100
130

セット Code No.

S.RCC-  25A
-  32A
-  43A
-  53A
-  70A
-100A

θ

+6°

H

38
41
46

55
50

57

AEG16

AEG12

アルミ・非鉄
チップCode No. 

D

25
32
43

70
53

100

～
～
～

～
～

～

32
45
55

100
70

130

セット Code No.

S.RCC-  25K
-  32K
-  43K
-  53K
-  70K
-100K

θ

0°

H

41

46

55
50

57

SC09-C（AC410K）

SC12-C（AC410K）

いもの

SC09-C（AC630M）

SC12-C（AC630M）

鋼・ステンレス
チップCode No. 

D

25
32
43

70
53

100

～
～
～

～
～

～

32
45
55

100
70

130

D
h h1 C G dCode No. 

12-RAC  25-  55B
12-RAC025-  55B
16-RAC  32-  55B
20-RAC  43-  70B
26-RAC  53-  70B
26-RAC  70-  70B
34-RAC  70-  85B
42-RAC100-100B

25～33

32～45

53～70
43～55

100～130

70～100

23

30

45
35

60
60

M5

M8

M6

24

31

50

40

64

31
34
31

40
42

38
53

18

22

28

24

36
70836642

ボーリング範囲

ヘッド Code  No. チップNo.

CC07
CC08

CC12

切刃長

8.0
9.7

12.9

ドッキング径
Q

20

26

16
12

34
42

C

24
31
40

50

64
83

重量
（Kg）

0.4
0.5
0.7
0.8
1.0
1.5
2.9

カートリッジNo.

RCC-025E
RCC-  32E
RCC-  43E
RCC-  53E

RCC-  70E

RCC-100E

ボーリング範囲
D

　～ 32
　～ 45
　～ 55
　～ 70

　～100

    ～130  

25
32
43
53

70

100

有効ボーリング長
M

55

70

85
100

12-RAC  25   -  55E
16-RAC  32   -  55E
20-RAC  43   -  70E
26-RAC  53   -  70E
26-RAC  70   -  70E
34-RAC  70   -  85E
42-RAC100   -100E

ヘッド Code  No. チップNo.

AEG12

AEG16

切刃長

9.5

15.875

ドッキング径
Q

20

26

16
12

34
42

C

24
31
40

50

64
83

重量
（Kg）

0.4
0.5
0.7
0.8
1.0
1.5
2.9

カートリッジNo.

RCC-  25A
RCC-  32A
RCC-  43A
RCC-  53A

RCC-  70A

RCC-100A

ボーリング範囲
D

　～ 32
　～ 45
　～ 55
　～ 70

　～100

    ～130  

25
32
43
53

70

100

有効ボーリング長
M

55

85

70

100

12-RAC  25   -  55A
16-RAC  32   -  55A
20-RAC  43   -  70A
26-RAC  53   -  70A
26-RAC  70   -  70A
34-RAC  70   -  85A
42-RAC100   -100A

ヘッド Code  No. 切刃長

7.4

11.9

チップNo.

SC09

SC12

ドッキング径
Q

20

26

16
12

34
42

C

24
31
40

50

64
83

重量
（Kg）

0.4
0.5
0.7
0.8
1.0
1.5
2.9

カートリッジNo.

RCC-  25K
RCC-  32K
RCC-  43K
RCC-  53K

RCC-  70K

RCC-100K

ボーリング範囲
D

　～ 32
　～ 45
　～ 55
　～ 70

　～100

    ～130  

25
32
43
53

70

100

有効ボーリング長
M

55

70

85
100

12-RAC  25   -  55K
16-RAC  32   -  55K
20-RAC  43   -  70K
26-RAC  53   -  70K
26-RAC  70   -  70K
34-RAC  70   -  85K
42-RAC100   -100K

ヘッド Code  No. チップNo.

CN08

切刃長

12.9

ドッキング径
Q

26

20

34
42

重量
（Kg）

0.7
0.8
1.0
1.5
2.9

C

40

50

64
83

カートリッジNo.

RCC-  43
RCC-  53

RCC-  70

RCC-100

ボーリング範囲
D

　～ 55
　～ 70

　～100

    ～130  

43
53

70

100

有効ボーリング長
M

70

85
100

20-RAC  43   -  70
26-RAC  53   -  70
26-RAC  70   -  70
34-RAC  70   -  85
42-RAC100   -100

P.12P.12

P.14P.14重切削用

重切削用

P.16P.16

P.18P.18

RACベース(　　　)は全カートリッジに対して共通です。
用途( 被削材、加工内容 ）に応じて、カートリッジ及びチップをご用命下さい。

S.RCC-Eカートリッジ

★チップは別売です。　　P.12　★セットでご注文下さい。
★ニ段バランスカット用にH寸法が－0.3のものもご用命ください。　例）S.RCC-70E（0.3）

S.RCCカートリッジ

★チップは別売です。　　P.14　★セットでご注文下さい。
★ニ段バランスカット用にH寸法が－0.3のものもご用命ください。　例）S.RCC-70（0.3）
★CN08サイズの市販チップ（CN○○1204○○）を使用される場合は、
　偏芯軸タイプカートリッジS・RCC-○○Qをご使用下さい。
　　　P.90 また、この偏芯軸タイプカートリッジでCN08チップも使用出来ます。

S.RCC-Aカートリッジ

★チップは別売です。　　P.16　★セットでご注文下さい。
★いもの、鉄の底面仕上げとしてもご利用出来ます。
★ニ段バランスカット用にH寸法が－0.3のものもご用命ください。　例）S.RCC-70A（0.3）

S.RCC-Kカ－トリッジ

■RACベ－ス寸法図

★コードNo.Q26-12-RAC25-55B等は12-RAC25-55Bに統一されました。
★RCC-25Kと12-RAC25-55Bの組み合わせの場合のみL寸法は58ｍｍとなります。
★オイルホール仕様の場合、コードNoは34-RAC70-85B-Cとなります。
　但し26-RAC70-70B型は対応出来ません。　　★構成部品はP.90を参照願います。

★チップは別売です。　　P.18　★セットでご注文下さい。

RAC-E  バランスカットボーリングヘッド

★チップは別売です。　   P.12　切削条件は　    P.85
★オイルホール仕様の場合、コードNo.は26-RAC53-70E-Cとなります。

RAC-A  バランスカットボーリングヘッド

★オイルホール仕様の場合、コードNo.は26-RAC53-70A-Cとなります。　　　★チップは別売です。　   P.16　切削条件は　    P.85

RAC-K  バランスカットボーリングヘッド

★オイルホール仕様の場合、コードNo.は26-RAC53-70K-Cとなります。　　　★チップは別売です。　   P.18　切削条件は　    P.85

RAC  バランスカットボーリングヘッド

★オイルホール仕様の場合、コードNo.は26-RAC53-70-Cとなります。　　　★チップは別売です。　   P.14　切削条件は　    P.85

鋼・ステンレス・いもの用
CC型インサート（ポジタイプ） 鋼・ステンレス・いもの用

CC型インサート（ポジタイプ）

鉄・いもの用
CN型インサート（ネガタイプ）

鉄・いもの用
CN型インサート（ネガタイプ）

アルミ・非鉄用

アルミ・非鉄用

貫通穴・重板用

貫通穴・重板用

B
T

B
T

用RAC RAC
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